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@ Bohrtehre zum FOhrm sines Wwtoeuges/Bohrers. 

Eine derartige Bohiiahre (10) dient zur Herslellung von 
Exzentertopfbohrungen (30), Durchgangsbohrungen (31) fur 
Exzenterstrfte und Befestigungsbohrungen (37) fQr Exzenter- 
•Hfte in Werkatuckplatten (29,33). Urn zu erreichen, daB in 
tinam enrten Bauteil (29) in einfachster Art und Weise 
ma&gerecht aowohl die Exzenterbohrungen (30) als euch die 
Durchgangsbohrungen (31) fur die Exzenterstifte bei glelch- 
I bonder Leh re n position und ferner in einer zwerten Leh- 
renpoeition an ainem dazugehongen zwehen Bauteil (33) die 
Befeetigungabohrung (37) fur die Exzenterestifte hergestelit 
warden kfinnen, weist die Bohriehre (10) zwei rechtwinklig 
zueinander angeordnete Lehrenleisten (11, 12) auf, wobei in 
dar arsten Lehrenleiste (11) Bohrungen (13) 2um FixIererV 
Zantriaren einea Exzenterbohrungawerkzeugea und in der 
zwerten Lehrenleiste (12) Bohrbuchsen (18) fur die Durch- 
gangs-ZBefesligungsbohrungen (31, 37) vorgeaehen aind 
und Bohrungen (13 ) und Bohrbuchsen (18) mittig in einer 
Ebene (A-A) zueinander angeordnet sind (Fig. 1). 
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Bohrlehre zum FGhren elnes Werkzeuges/Bohxers 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Bohrlehre zum 
Fiihren elnes Werkzeuges/Bohrers zur Herstellung von Ex- 
zenterbohrungen, Durchgangsbohrungen fiir Exzenterstif te 
und Befestigunsbohrungen fttr den Exzenterstif t in Werk- 
5 stttckplatten. 

Bei der Fertigung von MSbelteilen, wie Seitenteilen,Boden, 
die spSter zu einem Korpus zusaitimengesetzt werden r ist 
es erf order lich, in diese MSbelteile die obengenannten 
Bohrungen zum Halten und Befestig en von Exzenter.und 

10 Exzenterstift vorzusehen. 

Bei der GroBserienfertigung von MObelteilen werden diese 
Bohrungen auf entsprechend groflen Maschinen (Bohrwerke) 
hergestellt. Bei der Anfertigung von Kleinserien sowie 
der Einzel anfertigung werden bisher diese Bohrungen 

15 so hergestellt, daB zun&chst ein AnreiBen/Markieren der 
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Bohrungen auf dem entsprechenden Plattenteil erfolgt 
und dann die Bohrungen von Hand vorgenoromen werden. 
Diese Arbeitsweise ist jedoch insbesondere iro Hinblick 
auf den erf order lichen Zeitaufwand nicht gUnstig. 

5 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb r 

eine Bohrlehre der eingangs genannten Art zu schaffen, 
mit der in einem ersten Bauteil bei gleichbleibender 
ersten Lehrenposition in einfachster Art und Weise mafl- 
gerecht sowohl die Exzenterbohrungen als auch die Durch- 

10 gangsbohrungen fiir die Exzenterstif te und ferner in 

einer entsprechenden zweiten Lehrenposition am dazuge- 
hSrigen zweiten Bauteil die Befestigungsbohrung fiir die 
Exzenterstif te hergestellt werden konnen. 
Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale 

15 des Anspruches 1 gelQst. 

Mit der erfindungsgeroSBen Bohrlehre wird es in ein- 
fachster Art und Weise mSglich, die Exzenterbohrungen 
fttr die Exssenter herzustellen. 

Ferner wird es mit der gieichen Lehre in einfachster 

20 Art und Weise mSglieh und zwar ohne, da£ die Position 
der Lfeh're ver&ndert zu werden brauch.tr die Durchgangs- 
bohrungen fiir die Exzenterstifte herzustellen, Hierbei 
wird die Lehre zum Bohren dieser beiden Bohrungen 
(Exzenterbohrung , Durchgangsbohrung) auf das zu bohren- 

25 de Werkstuck (Bodenteil, Mittelteil, Abdeckteil) gelegt 
wobei die erste Lehrenleiste auf der Werkstttckf lachen- 
seite und die zweite Lehrenleiste an der einen Werk- 
stiickstirnseite biindig anliegen und ferner ein Anschlag- 
stift die Position der Bohrungen gegeniiber der anderen 

30 Werkstiickstirnseite fixiert. In dieser Position wird 
die Lehre festgespannt und mit einer Handbohrmas chine 
die Durchgangsbohrungen fiir die Exzenterstifte in die 
Werkstiickstirnseite gebohrt. Anschlieflend werden in die 
Werkstttckf lSchenseite die Exzenterbohrungen gebohrt. 

35 Hierbei wird bei gleichbleibender Lehrenpositionen mit 
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einer OberfrMse mittels Anlaufring oder einer Bohrma- 
schine mit FrSskopf , welcher in die Bohrung der ersten 
Lehrenleiste eingreift, dann die Exzenterbohrung her- 
gestellt. Durch die gleichbleibende Position der Lehre 
5 ist gew&hrleistet, daB die Exzenterbohrung und die 

Durchgangsbohrung in einer Ebene und so exakt aufein- 
ander angepafit sind.. Der Abstand der Mitte der Durch- 
gangsbohrung von den Werksttickf lachenseiten kann dabei 
durch entsprechende Anordnung der Durchgangsbohrungen 

10 in der zweiten Lehrenleiste fest vorgegeben werden. 

Bevorzugt an der zweiten Lehrenleiste ist eine Anschlag- 
leiste vorgesehen, mit der die Lehre an der der Werk- 
sttickf l&chenseite in welcher die Exzenterbohrung vor- 
gesehen wird, gegeniiberliegenden Werkstiickf lachenseite 

15 fixiert/festgespannt wird. Der Abstand der Durchgangs- 
bohrungen ist dann vorteilhaft durch auswechselbare 
Scheiben verSnderbar. 

Zum Bohren der Befestigungsbohrungen filr die Exzenter- 
stlfte in den Seitenteilen wird dann die Bohrlehre bei 

20 entfernter ersten Lehrenleiste entsprechend auf das 
Seitenteil gelegt und mit Anschlag positioniert und 
mit einer Handbohrmas chine die Bohrung ausgefuhrt, so 
daB Befestigungsbohrung im Seitenteil und Durchgangs- 
bohrung im Bodenteil etc. genau aufeinander abgestimmt 

25 sind und die paBgenaue Montage erfolgen kann. 

Mit der erfindungsgemSBen Bohrlehre die vorzugsweise 
ftir Holzwerkstof fe geeignet ist wird somit in einfachster 
Art und Weise ein maflgerechtes Bohren von Exzenter- 
bohrungen sowie den dazugehQrigen Bohrungen ftir die Be- 
30 festigung und den Durchgang der dazugeh5rigen Exzenter- 
stifte erreichbar. 

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung ergeben sich 
aus den Unteranspriichen sowie der nachfolgenden Be- 
schreibung. 
35 . In den Zeichnungen veranschaulicht: 
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Fig. 1 



eine Bohrlehre in persektivischer Ansicht 



Fig. 2 



einen Schnitt lSngs der Linie C-C in Fig.1 



Fig. 3 



einen Schnitt 13ngs der Linie B-B in Fig.1 



Fig. 4 



einen Schnitt langs der Linie A-A in Fig.1 



Fig. 5 



die Bohrlehre nach Fig.1 in Verbindung mit 
einem Seitenteil. 



In Fig.1 ist die Bohrlehre zum Fiihren eines Bohrers 

zur Herstellung von Bohrungen in MSbelteilen mit 10 

bezeichnet. Die Bohrlehre 10 deren LSnge ca. 700 mm 

betrSgt weist zwei rechtwinklig zueinander angeordnete 

Lehrenleisten 11 und 12 auf. In der ersten Lehrenleiste 

11 sind Bohrungen 13 zum Fixieren/Zentrieren eines 

Exzenterbohrungswerkzeuges angeordnet. Die Bohrungen 

1 3 weisen dabei untereinander einen Abstand 1 4 von 

64 ram auf , sowie einen Durchmesser von 50 mm. 

Die beiden auBeren Bohrungen 13a und 13b weisen einen 

Abstand 15 zu einem Anschlagstif t 16 von 37 mm auf. 

Der Abstand 17 (s. Fig.1 ,4) betrSgt 33 mm, kann jedoch 

vorteilhaft auch verstellbar ausgeftlhrt sein, z.B. 

tiber unterschiedliche Bohrungen 36. 

Die zweite Lehrenleiste 12 enthilt Bohrbuchsen 18, 

deren Abstand 19 dem Abstand 14 der Bohrungen 13 ent- 

spricht. Ferner liegen Bohrbuchsen 18, deren Abstand 

19 dem Abstand 14 der Bohrungen 13 entspricht. Femer 

liegen Bohrbuchsen 18 und Bohrungen 13 in der gleichen 

Ebene A-A- ZusStzlich kttnnen an den beiden Anschlag- 

+ 

stiften 16 beliebig lange Distanzstticke eingesteckt 
werden. Dadurch kfinnen die AbstSnde 14 und 19 beliebig 
verSndert werden und z.B. in einen 32er Raster gebohrt 
werden. 

Alle Bohrbuchsen sind bevorzugt als gehSrtete Bohr- 
buchsen aus Stahl ausgeblldet und weisen einen Innen- 
durchmesser von 8 mm auf. Die Lehre 10 weist ferner 
eine Anschlagleiste 23 auf, die parallel zur ersten 
Lehrenleiste 11 an der zweiten Lehrenleiste 12 befestigt 
+ als Anschlag dlenende 
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1st. Zwischen Anschlagleiste 23 und zweiter Lehrenleiste 
12 sind auswechselbare Distanzscheiben 24 (s.Fig.2) be- 
festigt. Je nach Anzahl und St&rke vorzugsweise 1 mm 
und 0,5 mm der Distanzscheiben. 24 und einem Abstand 
25 der Bohrbuchsen von der Unterkante 26 von 8 mm 
kttnnen beliebige AbstandsraaBe 27 (8 bis 1g mm) in der 
Stirnflache 28 der Werkstttckplatte 29 (s. auch Fig. 2 
und 4) bei unterschiedlichen Werkstiickplattendicken 
(16 - 30 mm) erreicht werden. 

0 Die zweite Lehrenleiste 12 hat vorzugsweise quadratischen 
Querschnitt (20x20 mm) und ist aus einem Leichtmetall- 
werkstoff gefertigt. Die Lehrenleiste 11 sowie die An- 
schlagleiste 23 bestehen bevorzugt aus Kunststoff und 
weisen eine Starke W S" von ca. 10 mm auf , eine Lange 

5 "L" von ca. 700 mm sowie eine Breite "BR" von ca. 

100 mm (Lehrenleiste 11) bzw. 53 mm (Anschlagleiste 23). 
Es ist selbstverstSndlich aber auch mbglich die Leisten 
11 und 23 aus Leichtmetallwerkstoff herzustellen. Die 
Lehrenleisten 11 und 12 sowie die Anschlagleiste 23 

!0 sind durch Schrauben 36 miteinander verbunden. 

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist weist die Bohrlehre 10 
ein symetrisches, spiegelbildliches Bohrbild auf f so 
daB beliebige Seiten einer MSbelplatte mit beliebiger 
Lfinge mit derselben Lehre gebohrt werden k8nnen. Die 

25 Lehre wird dabei entweder rechts oder links angeschla- 
gen, wobei dann entweder der eine oder andere Anschlag- 
stift 16 zum Einsatz kommt. In Fig.1 ist der rechte 
Stift 16 teilweise herausgezogen und nicht im Einsatz. 
Hierzu sind die Anschlagstifte 16 verschiebbar in den 

30 Bohrbuchsen 20 angeordnet (s. auch Fig. 3) . 

Bei Mobelplatten die linger als 700 mm sind, ist die 
Lehre 10 ebenfalls vorteilhaft einsetzbar. In diesem 
Fall wird dann eine bereits in die Stirnseite gebohrte 
Durchgangsbohrung dazu benutzt den Anschlagstift 16 
35 aufzunehmen und die Lehre zu fixieren. 
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Wie bereits ausgefiihrt, kSnnen mit der Lehre 10 in 

einer Position sowohl ein oder mehrere Exzenterbohrun- 

gen 30 als auch entsprechend ein oder mehrere Durch- 

gangsbohrungen 31 hergestellt werden. Hierzu wird die 

Lehre, wie Pig. 4 zeigt mit der Anschlagleiste 23 gegen 

die untere Plattenf lachenseite 32 gespannt und dann 

die Exzenterbohrung 30 gebohrt. . 

Hierbei ist es einerseits mflglich, in die Bohrung 13 

zum Fixieren eines Topfbohrers einen Anlaufring einer 

Oberfrase bzw. einer Bohrmaschine einzusetzen und die 

Topfbohrung herzustellen. Dabei weist der Anlaufring 

ebenfalls einen Durchmesser von 50 ram auf , wShrend der 

Topfbohrer einen AuBendurchmesser von 25 mm aufweist, 

so dafi in die Platte eine Exzentertopfbohrung mit einem 

Durchmesser von 25 mm oder beliebige Durchmesser gebohrt/ 
gefrast werden kann. 

Danach wird die Durchgangsbohrung 31 hergestellt r wobei 
ein Bohrer durch die Bohrbuchse 18 gefiihrt wird. 
Mit der gleichen Lehre 10 ist es moglich in dem zur 
Werksttickplatte 29 gehOrenden Seitenteilen 33 an der 
entsprechend richtigen Stelle die Befestigungsbohrungen 
fttr die Exzenterstifte vorzusehen. Hierzu wird die Lehren- 
leiste 1 1 abgeschraubt und die verbleibende Lehrenleiste 
12 mit der Anschlagleiste 23 entsprechend Fig. 5 an das 
Seitenteil 33 angelegt und die Bohrung en 37 vor genonmien , 
wobei wiederum die Anschlagleiste 23 den Abstand 34 
* Abstand 27 (8-16 mm) der Bohrung 37 von der Seiten- 
stirnseite 35 und der Anschalgstif t 16 den seitlichen 
37 mm Abstand bestimmen. 
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Ansprtiche 

Bohrlehre zum Ftthren eines Werkzeuges/Bohrers zur 
Herstellung von Exzenterbohrungen, Durchgangsboh- 
rungen fur Exzenterstifte und Befestigungsbohrungen 
fttr Exzenterstifte in Werksttlckplatten, dadurch 
gekennzeich.net, daB die Bohrlehre (1o>- zwei recht- 
winklig zueinander angeordnete Lehrenleisten (11,12) 
aufweist, und dafi in der ersten Lehrenleiste (11) 
Bohrungen (13, 13a, 13b) zum Fixieren/Zentrieren 
eines Exzenterbohrungswerkzeuges und in der zweiten 
Lehrenleiste (12) Bohrbuchsen (18, 18a, 18b) f Or die 
Durchgangsbohrungen/Befestigungsbohrungen vorgesehen 
sind, so daB Bohrungen (13, 13a, 13b) und Bohrbuchsen 
(18, 28a, 18b) mittig in einer Ebene (A -A) zueinan- 
der angeordnet sind. 

Bohrlehre nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB Bohrungen (13) und Bohr- 
buchsen (18) in gleichem Abstand (14, 19) vonein- 
ander angeordnet sind. 

Bohrlehre und Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der zweiten Lehren- 
leiste (12) eine parallel zur ersten Lehrenleiste 
(11) verlaufende Anschlagleiste (23) befestigt ist. 

» 

Bohrlehre nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der zweiten 
Lehrenleiste (12) und der Anschlagleiste (23) Distanz- 
scheiben (24) auswechselbar angeordnet sind 

Bohrlehre nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den Leishen (11,12, 
23) vorzugsweise in der zweiten Lehrenleiste (12) 
verschiebbare Anschlagstifte (16) vorgesehen sind. 
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Bohrlehre nach. einera der Ansprtiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB Bohrungen (13), Bohr- 
buchsen (18) sowie Anschlagstifte (16) fiir einen 
beidseitigen Anschlag spiegelblldlich in der Bohr 
lehre angeordnet sind. 
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